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C15 – Gérer les données techniques 
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Le FDMUG, sect ion française de l’I PDMUG ( I nternat ional Product  Data Managem ent  Users 
Group)  a pour vocat ion de cont r ibuer à la prom ot ion de la gest ion des données 
techniques, ses concepts, ses m éthodes et  ses out ils, de favoriser les contacts et  les 
échanges ent re m em bres, d’inform er des développem ents les plus récents du PLM /  
SGDT et  de diffuser t oute inform at ion pert inente sur le suj et .  
 
La présentat ion a dém arré par un posit ionnem ent  du PLM, com m e un des t rois axes 
d’excellence pour l’ent reprise qui sont  :  la supériorit é produit  (PLM), l’excellence 
opérat ionnelle (ERP)  et  l’int im ité client  (CRM). I ls correspondent  aux t rois processus 
« créateurs de valeur » :  I NNOVER, PRODUI RE et  VENDRE. Pour le FPDMUG, les défis 
dans le dom aine de développem ent  produit  pour les toutes prochaines années, vont  êt re:  
le prototype v irtuel et  l’usine num érique produit / process (au delà de la m aquet te 
num érique d’aujourd’hui) ,  la concept ion systèm e (depuis la prestat ion client  à l’organe en 
contexte m ult idisciplinaire) , le plateau v irtuel,  la gest ion des connaissances, la gest ion 
des r isques des projets et  enf in le lien avec la Supply Chain et  le e-Com m erce. 
 
Le FPDMUG est im e qu’on peut  classer les chant iers actuels du PLM en 5 catégor ies :  

��� Technique :  créer de la valeur pour le client  

��� Projets :  m aît r iser  les r isques et  le processus de décision 

��� Connaissance :  capitaliser  l’expér ience et  le savoir- faire 

��� Données :  const it uer un référent iel f iable et  st ructuré 

��� Com m unicat ion :  encourager l’échange d’inform at ion et  le t ravail collaborat if .  
 

La dém arche PLM const itue un levier  pr iv ilégié pour gagner et  opt im iser la perform ance 
indust r ielle. 
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PTC a présenté une v idéo illust rant  le concept  de PDS (Product  Developm ent  System ) 
organisé autour des 3C :  CREER des inform at ions produit  num ériques détaillées intuit ives 
et  réalistes ;  COLLABORER pour gérer des projets déterm inants pour l’ent repr ise et  
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im pliquer les équipes projets, les clients, les fournisseurs et  les partenaires ;  CONTROLER�
les processus tels que les bons pour fabricat ion et  les revues de concept ion. 
 
La vidéo ret race la v ie d’une pièce (part )  depuis sa concept ion jusqu’à la gest ion de ses 
différentes configurat ions et  m ises à j our. Les étapes illust rées sont  :  la créat ion et  les 
m odificat ions en CAO, la gest ion des différentes versions de la pièce, le processus 
d’approbat ion, l’ intégrat ion de com posants conçus avec d’aut res systèm es, la revue 
collaborat ive avec les différents intervenants du projet , la gest ion des configurat ions, la 
présentat ion des vues de la pièce en fonct ion des serv ices concernés, le process de 
gest ion des m odif icat ions, le plan projet… 
 
 
 
��/HV�GRQQpHV�SURGXLWV�GDQV�XQH�VWUDWpJLH�3/0���EHVRLQV�FRQFHUQDQW�
O¶LQWpURSHUDELOLWp�HW�OHV�VWDQGDUGV�
3DU�1LFRODV�),*$<��($'6�&&5 

 
La gest ion des données techniques dans un environnem ent  PLM im plique :  la gest ion des 
liasses de docum ents, la gest ion des m odèles num ériques (2D,3D, sim ulat ion,…) et  le 
support  du processus collaborat if dans un environnem ent  dist r ibué. Ce dernier point  
repose sur le cont rôle d’accès concurrents (check- in, check-out ) , les vues m ult i 
arborescentes de la st ructure produit ,  la gest ion des configurat ions et  des m odificat ions, 
l’architecture dist r ibuée basée sur le Web. 
 
La quest ion qui se pose est  la suivante:  com m ent  fédérer tous les acteurs de l’ent repr ise 
virtuelle ? :  I ntégrateur, partenaires partageants les r isques, équipem ent iers, sous-
t raitants de rang 1, 2, … Les besoins d’ interopérabilité se situent  à t rois niveaux :  
échange et  partage des données produit s gérées par le PDM, interconnect ions des 
workflow, et  gest ion de la cohérence des données. 
 
EADS a présenté une classif icat ion des standards d’échanges (SE):   SE Process (EI A632, 
CMI I , Urbanism , I EE1220, I SO 15288…),  SE Fram ework (FEAF, MODAF, Zackm an,  
DODAF,…) , SE Modelling Process (OOSE, MOA, SADT, …)  SE Modelling Language & 
Sim ulat ion (UMS/ SysML, I DEF, HLA, …) I nterchange & Shar ing Standards  (MOF/ XMI , 
STEP/ AP233, CADM, WfMC, CORBA/ DSSV2, STEP SDAI ) .  
 
On constate que les échanges ent re acteurs de l’ent repr ise étendue s’organisent  :  m odèle 
en étoile versus m odèle point  à point , approche m ixant  l’ut ilisat ion de standards, de 
spécialisat ion sectorielle et   de spécialisat ion opérat ionnelle,  développem ent  
d’organisat ions en réseau (AFNET, GALI A) . Les init iat ives visant  à proposer un cadre 
form alisé d’échanges se développent , com m e par exem ple, le proj et  ATHENA :  
www.athena- ip.org   
 
 
��9HUV�XQH�DSSOLFDWLRQ�JpQpUDOLVpH�GX�FRQFHSW�GH�OLHQ�WHFKQRORJLTXH�
3DU�7KRPDV�*XLOODXPH�75(0%/$<��(&2/(�'(�7(&+12/2*,(�683(5,(85(��
'pSDUWHPHQW�GH�JpQLH�GH�OD�SURGXFWLRQ�DXWRPDWLVpH��� 

�
L’Ecole de Technologie Supér ieure du Canada, départem ent  de génie de la product ion 
autom at isée a présenté un projet  réalisé en partenar iat  avec la société Bom bardier, qui 
vise à opt im iser la gest ion des changem ents par l’ut ilisat ion de la not ion de « Lien 
Technologique » (LT) . 
 
Le contexte du projet  est  le suivant  :  les produits gérés dans le dom aine de 
l’aéronaut ique sont  com plexes, cont iennent  un t rès grand nom bre de pièces et  subissent  
un nom bre im portant  de m odificat ions. Se pose alors en perm anence la quest ion cruciale 
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du m aint ien de la cohérence des données. I l est  donc capital de bien gérer les 
changem ents, sachant  que le coût  de t rait em ent  d’une erreur augm ente 
exponent iellem ent  lorsqu’elle est  détectée tardivem ent  dans le processus ( rapport  
pouvant  aller  de 1 à 1000) .  
 
La not ion de « Lien Technologique » (LT)  perm et  d’associer  un savoir- faire à un objet , 
par exem ple :  les liens de soyage  et  de découpe ent re les poches de tôle de revêtem ent  
aéronaut ique et  les gabarits de découpe requis pour la fabr icat ion.  
Les bénéfices at tendus par la m ise en œuvre des LT sont  une réduct ion des délais de 
m odificat ion et  une am éliorat ion de la cohérence des données. Reste à évaluer la 
faisabilit é et  la viabilité de cet te not ion en grandeur réelle sur des m illiers de 
com posants.  
 �
       
��*HVWLRQ�GHV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�HQ�5	' 
3DU�'DYLG�%$66(77,��%$66(77,�
 

La société BASSETTI , dont  la m ajor it é des projets se situe dans le dom aine étendu des 
m atér iaux et  des procédés, est  spécialisée dans le dom aine du Managem ent  de 
l’Expert ise Technique (MET) . BASSETTI  propose une dém arche et  des out ils dest inés aux 
cent res de recherche, laboratoires, cent res techniques pour capitaliser et  valor iser les 
connaissances techniques de R&D. A la croisée de la gest ion des connaissances, de la 
R&D et  de l’ inform at ique le MET a pour object if de form aliser, st ructurer, synthét iser et  
sécur iser les connaissances techniques afin d’en conserver la m ém oire, de m et t re en 
com m un les expert ises et  résultats d’essais, de diffuser et  rendre accessibles les 
inform at ions scient if iques et  techniques, d’aider à la décision ou à la prescript ion de 
solut ions techniques. 
 
BASSETTI  propose une m éthodologie or iginale qui repose sur l’évaluat ion croisée du 
potent iel d’exploitat ion d’une connaissance et  de sa diff icult é de capitalisat ion. Cet te 
analyse conduit  à une hiérarchisat ion des données et  inform at ions à capitaliser. 
 
La  m éthodologie s’appuie sur un out il innovant , le logiciel METFinder, développé par 
BASSETTI , qui t rouve de nom breuses applicat ions dans la réalisat ion de proj ets R&D:  
gest ion des données m atér iaux, procédés/ produits/ gam m e de fabricat ion, analyses 
d’avar ies (défectologie) , benchm arcking et  veille technologique, archivage des 
m odélisat ions ainsi que des sim ulat ions ou résultats de calculs, t raçabilit é des 
m odificat ions d’une concept ion, capitalisat ion des rapports d’études, résultats d’essais, 
etc.  

 
 
��8QH�VROXWLRQ�LQGXVWULHOOH�SRXU�IDYRULVHU�OHV�pFKDQJHV�HW�SDUWDJHV�GHV�
GRQQpHV�WHFKQLTXHV�
3DU�&KULVWRSKH�3$/$1'5(��5(1$8/7�758&.6��HW�*DXWKLHU�:$+8��
&25(7(&+12/2*,(�
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Renault  Trucks ut ilise des systèm es CAO/ SGDT hétérogènes. Com m e par ailleurs, 
Renault  Trucks n’im pose pas de systèm e à ses sous- t raitants, il se t rouve de ce fait   
confronté à un volum e im portant  de données à échanger, avec les problèm es classiques 
liés à l’ im port / export  de données CAO. 
 
Afin d’opt im iser la gest ion des échanges de données, Renault  Trucks a décidé de m et t re 
en place une plate- form e cent ralisée dédiée. Ce « plateau » effectue les im ports/ exports 
de données, vér ifie la qualité des m odèles obtenus et  procède aux correct ions 
nécessaires. La gest ion en est  assurée par CT CORETECHNOLOGI E. 
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Les avantages du t ravail en plateau sont  nom breux :  cent ralisat ion du savoir- faire et  des 
out ils, m ise en place de procédures com m unes et  partagées, m eilleure réact iv ité, 
garant ie de qualit é, v ision globale du coût  de conversion des données. Des indicateurs 
ont  été m is en place pour m esurer les quant ités de t ransferts effectués et  le délai de 
t rait em ent  des fichiers. Les résultats m ont rent  une autom at isat ion accrue, une 
am éliorat ion du cont rôle qualité, une intégrat ion plus aisée  de nouveaux form ats et  enfin 
une m eilleure ant icipat ion de l’augm entat ion de charge de t ravail.  
    
 
��$YDQWDJHV�G¶XQH�JHVWLRQ�GH�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�GDQV�XQH�30,�

3DU�5DGRLQH�1$&+',��7+,1.��� 
 
Pour les PMI s, le “Produit ”  const it ue la clé de voute pour générer de la croissance, des 
profit s et  êt re ou devenir com pét it ifs. Dès lors, les processus PLM revêtent  une 
im portance st ratégique. Si l’on regarde les facteurs qui favor isent  la m ise en œuvre d’une 
dém arche PLM au sein d’une PMI  on t rouve :  un processus de décision rapide lié à une 
organisat ion légère, d’im portantes opportunit és d’am éliorat ions, la facilité à déployer une 
telle solut ion due au faible nom bre de personnes im pliquées dans le proj et  PLM.  En 
revanche, les inhibiteurs potent iels à la m ise en place d’une dém arche PLM vont  êt re:  la 
com plexité des solut ions PLM et  la diff iculté à évaluer les différences ent re les   produits 
com m erciaux du m arché, des budgets lim ités qui requièrent  un ROI  rapide, des besoins 
spécifiques qui nécessitent  le plus souvent  une solut ion flex ible et  m odulaire.  
 
Afin de répondre aux besoins des PMI s qui souhaitent  s’équiper « en douceur » et  
progressivem ent   d’une solut ion de gest ion des données, think3 propose une offre à 3 
niveaux correspondant  à une progression dans la dém arche PLM/ PDM :   

 thinkteam  docum ent  m anagem ent  :  pour la gest ion des docum ents, les recherhces, le 
report ing et  vault .  

 thinkteam  PDM :  qui propose en plus de la gest ion des docum ents une gest ion des 
pièces et  des nom enclatures en plus de la gest ion des docum ents 

 thinkteam  developer tools:  qui perm et  de configurer workflows, organizat ion charts, 
cont rôles d’accès, interface ut ilisateur, etc. 

 
think3 a conclu l’exposé en citant Daratech :�

� WKLQN��V¶HVW�DGUHVVp�DX[�30,V�DYHF�XQ�VXFFqV�
FHUWDLQ«��/H�SUL[�HW�OH�QLYHDX�GHV�IRQFWLRQQDOLWpV�RQW�IRQW�XQH�VROXWLRQ�DWWUDFWLYH�SRXU�OHV�
30,V�´ -  'DUDWHFK�,QGXVWU\�GDWH�±�6HSW�¶��    
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organisées par     en partenar iat  avec 
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